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P n t e n t a n s o :? f i o ;i e : 




'I . kinric-itunr: zuin Sortieren unci Ablef-en von "uschnitten bei 



Flattenaufteilanlaren mit einer Stapoloinrichtunr sum reiaen- 
//eiuen Gtaoeln der Zuacbnitte in nebeneinnader lierrenden und 
vorzwrsueise voneinander diatansierten Stapelreihen aur einem 
ilubtiscb nit einer als Rollenbahn ausr^ebildeten Auflafterlacho 



ren vora Verteiler dire ct oder durch '/.vjischenschaltunr eines 
^uertransnortwacrenc beochiclcbare Rollenbahnen, dadurch c*e- 
cennaeicanot, daii der Verteiler (?) raehrere parallel zu- 
einander nnereordnete und atetip umlaufende Rollenlcetten (:.») 
aufweist und im Ablaufbereich (17) der Rollenketten (?) 
mehrere nobeneinander anfreordnete und unabhanotif; voneinander 
betatipbare, vorzup;sweise rrefreniiber der durch die Rollenlcet- 
ten (. ) pebildeten Aui'lageebene absenicbare oder ab;cippbare 
Anscnltire (1 -•) vorsesehen sind und vorzupisv/eise zur Lanp;s- 
trennunR der die einzelnen Stapelreihen (2', 2", 2 MI ) bil- 
denden Zuschnitte die Hollen (26) der Rollenbahnen (23) mit 
hoherer Umfangsfreschwindigkeit antreibbar sind als die 
Rollenketten (U) des diese Rollenbahnen beschicicenden 
Verteilers (?) oder die Rollen (22) des quertransport- 
v; arsons (19). 



ao-.ri.e cineu dam Hubtiscb nacbfreordneten Verteiler und raehre- 
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Kinriciitunr: nncij Anopimch '1 , riadurch fte/cennzeichnet t <\oS:> 
die Rollen':cetten ( ») dec Verteilers ('/) einen ftemeinsamen 
Antrieb besitzen. 

Einriciitunrr nach Anspruch 1, cladurch e;ekennzeichnet f da!.' 
t iede Uollencette C)aus einer Vielzahl durch Kettenglieder 
(11) verbundener, nuer zur 'ev/e?Tunrrsrichtunf!: dor Ketten an- 
freordneter Bolzen (12) besteht, wobei jeder Bolzen (12) 
raindestens ein Paar voneinander distanzierter, auf horizon- 
talen Kihrunp;sbahnen (10) abrestutzte Laufrollen (15) auf- 
weist und zwisciien den Laufrollen (12) eines Paares minde- 
stens ein frei auf dern Holzen (12) drehbar prelaprerter Rol- 
lenkorper (14) vorr?esehen ist, dessen Durchmesser frroBer 
ist als dor Durchmesser der Laufrollen (12), 

Kir Sohelling & Co. : 

Der Vertreter: 
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T)ie Erfindum* beziebt trxch auf eine Einrichtunp; zum Soi'tieren 
und Ableren von Zuscbnitten bei Pli?ttenn.ufteilanlar?eu mil: einer 
Stnpeleinric'rtunr* sum reihenweisen Stapeln der ftuscbnitte in 
nebeneinander lie^renden und vorzurrsweise voneinander distan- 
sierten Stamelreihen auf einem Tlubtisch mit einer als Rollen- 
bahn aus<rebildeten Auflareflacbe sowie einera deru hubtiscb 
nachreordneten Verteiler und mehreren von Verbeiler direkt 
odar durch Zv/ischenschaltunfr eines Auertrnnsnortwa^ens be- 
scbiclcbare Kollenbahnen. 

Es ist eine ISinrichtunr? zur Ablate und Paketisierunp: von 
'/.uschnitten au3 s;r6ftl'l^cbiren Platten unter Jenutzun.e; eines 
A.bln^etablettes mit einer nachpeschalteten Hebebuhne, einer 
Gchiebeoiihne mit einer Vielzahl von Lanrcsf orderern bekannt, 
v/obei nach einer Lan^atrennunn: durch Geschwindiprkeitsstoifre- 
rant auf der Forderstrecke zv/ischen llebebiihne und Schiebe- 
biihne die Ouertrennunp?; durch eine vorwahlbare Querbewegung 
der auf einer Schiebebuhne anprebrachten Lanrsf orderern er- 
folrrt und daB das Abziehen der so petrennten Streif en auf 
nachnreschaltete Speicherf orderer durch Aussteuern von wahl- 
baren Grupnen der Lrfnprsf orderer auf die Scbiebebiihne unter 
den jieweils abzuf ahrenden Teilen n*eschieht. Beim Zuschneiden 
von plattenf ormigen Werkstiicken aus Paketen von GroBtaf eln 
entstehen Teile von haufig' sehr unterschiedlicher GroBe, 
Beim Ablegen der zuseschnittenen Teile mutt man nicht nur die 
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unterschiedlichen Teile von verschiedenen Stellen sauna eln 
sondern nan muH auch die verschiedenen sich oventuGll wieder- 
holonden Teile auf einem einzirren Ablarsenlatz zu3aiamentranren # 
Die Zuschnitte mussen dann entweder im ^leichen Werlr v/eiter- 
verarbeitet v/erden oder aber sie werden verpac.ct und ver- 
sandt. Die Hohe und die Anzahl der aus der Piattenaux'teil- 
anlarre r^ewonnenen Stapel ist abhanp;ig vom Auftrarsunf an?? und 
vom vornrerrebenen Schnittbild. Die Einrichtunrr zum Sortieren 
und Ablepren dieser Zuschnitte null daher anpassunrtsf ahis; und 
rasch umstellbar sein. 

Es i& auch bereits bekannt, die Zuschnitte auf einzelnen 
Hebebiitaneu abzulepren, vrobei das Abziehen von der Porderbahn 
der Sn<reanla<?en raittels mechanischer Greifer, AunstoBer oder 
Mitnehmer er.foltrt. Auf den Hebebuhnen v/erden dann die Pnliote 
ausnrerichtet und mittels Rollenbahnen oder Staplern weiter- 
prefoi^dert. Auch pneumatische Saufnrorrichtun^en wurden schon 
zum Abziehen dieser Platten verwendet. Bei einer anderen 
Anlafre v/erden die abzulenrenden Teile . um 90 Grad in der Senk- 
rechten geschwenkt und dann in einer magazinf ormigen Ablage 
gesammeVj. 3o koonen aus den vorbeilauf enden Schnittbildern 
die gleichon Teile, die an verschiedenen Stellen liegen, auf 
je einer Ablape gesaramfclt werden und auch pie • clizeitig ausge- 
richtet v/erden. 
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Die gesciiilderten Einricii-cungen unci Anlanjen arbeiten nicht 
zufriedenstellend, da sie konstrulctiv aufwendicr sind und da 
sie sich nicht in den reradlinifren Arbeitsablauf einfurren 
lassen. Die Erfindun? zielt daraut' ab f diese Nachteile zu 
beseitipren und Voraussetzungen zu schaffen f urn eine moglichst 
weitgehende Automatisieining des Sortierens und Ablegens mit 
konstrulctiv geringem Aufwand zu erreichen. VorschlagsgemaB 
gelin.^t dies dadurch, dali der Verteiler mehrere parallel 
zueinander angeordnete und stetifr umlaufende Rollenketten 
aufweist und im Ablaufbereich der Rollenketten mehrere 
nebeneinander angeordnete und unabhangig voneinander be- 
tatigbare, vorzu^sweise gegeniiber der durch die Rollenketten 
. rebildeten Auflageebene absenkbare oder abkippbare Anschlage 
vornresehen sind und vorzugsweise zur Langstrennung der die 
einzelnen Stapelreihen bildenden Zuschnitte die Rollen der 
Rollenbabnen mia hoherer Umf angsgescliwindigkeit antreibbar 
sind als die Rollenlcetoen des dieae Rollenbabnen beschicken- 
den Verteilers oder die Rollen des Quertransportwagens, 

Zur Veranschaulichung der Erfindung v/ird diese anhand der 
Zeichnung iuiher erlautert. Es zeipen: Fig. 1 eine scbematiscbe 
Seicensicht einer Einrichtung aum Sortieren und Ablegen von 
Zuschnitten, v/elche einer hier nicht dargestellten ELatten- 
aux'teilanlage nachgeordnet ist und Pig, 2 veranschaulicht die 
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dazureuSrende Draufsicht; Fi{;. den Verteiler von der Seite 
rrosehon; Firr. 4 ein Detailnuerscimitt durcta den Verteiler, 

Vorcrst wird Bezug penommen auf die Fier. 1 und 2. An einer 
nicht naher darp;estellten Piattenn.uf teilanlar;e sculieBt eine 
aus frei drehbaren V/alzen jrebildete Auf larreebene 1 fur die 
Aufnauine der von der Platteuaufteiianlarse anVioraraenden Zu- 
schuitte 2 an. Ein Forderorcran ;i hat die Auf^abe, die Zu- 
sclmitte 2 von der AuilaEeebene 'I auf die Tracrplatte 4 eine* 
Stapeleinriclrfcunfc 5 zu schieben, Diese Stapcleinrich-cuns S 
sta>>elt die einzeinen Reihen 2 1 , 2% 2 ,,! der Zuachnitte auf 
eine-u senlc- und hobbaren flubtisca 6 ab, desse.n Aufla^eebene 
dure- 1 vorzuf^sweise anr:etriebene Walzen prebildet ist. Die 
3tapeleinric'atunf<: 5 arbeitet in be^aivnUer :/eiae go, dafi 
die einzeinen Reihon 2 1 , 2", 2 111 der Z.uscanitte in Abfatsnden 
voneinander auf cleiu Jiui>tidon 6 abpresetzt v;erden, v;ie dios auch 
aus Pig. 2 eindeutig erkemibar ist. Auf der Auflap;eebene 1 
liecen alle Su;3Chnitte f sowobl in ihrer Lanps- wie auch in 
ihrer Ou&rriciibung unmittelbar aneinander. Hingegen sind die 
einzeinen tteihen auf dew Mubtiscu 6 in Ouerrichtung voneinan- 
der distanziert. An den Hubtiscu 6 schliefit nun de^Verteiler 
V jrceradlinip: an. Dieser Verteiler V besteht aus eiuer Viel- 
zahl parallel zueinander angeordneter und gemeinsau ange- 
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triobener endlooer Hollenketten • die zuraindest 

aul iiiror ^elnstbaron Soitc %' auf Vuhrunf?obahnon 10 laufen. 
Jodo ilollenrettc -> boatoht auo einer Viclzahl duroh Ketten- 
rliedcr '11 miteinander verbundencr Holssen 12 f die auP.cn- 
nei.tj.rr Laa.fr ollen 1; : tra^on, die mif den Ptihrunrcsbahnen 10 
nidi pbstutson 4 seifft einen Teil^uersclmitt durch das 

belastbare Trutn 9 der ttollencette in eincm peneniiber den 
anderon Fimiren star 1 : verrrroiiertem Mal'stab). Iin Mittclbereich 
dew Tiolsena 1,1 ist eine Trarrolle 14 frei drehbar frclan-ort. 
Der AuAondurcMraesser diener Trarrolle VI ist ^rcifier als dor 
der Laufrollen 15. An den beidon Endseiten des Verteilers sind 
Umlenkscheibeii oder Umlomtrader 1*5 und 16 fiir diese Rollenlcet- 
ten vorreQehen. Bin premeinaamer Antrieb treibt alle parallel 
r.ueinander lierrenden Rollen'cetten o an. 

An der Ablauf stirnseite IV des Verteilers / sind mehrere 
parallel zueinander angeordnete in einer Iteihe lieprende 
AnschalrmocJcen V, vorpresehen, welche in ihrer Arbeitsstel- 
lunfr oberhalb der durch die Trarrrollen 1* pebildeten Kb one 
lie^en. Alle Anschlarre lieren in einer Reihe. Diene An- 
schlarre 1»> sind nun unabhpnprirr voneinandei^ absenkbar oder 
ablcinpbar, und zv/ar unter die durch die Trptnrollen Vl nrebil- 
dete Ebene. An der Beite mit den Anschlanen 1o ist ein nope- ' 
nannteiT oucrtransportwap-en 19 auf Schienen 20 in Riclifcunr: dea 
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Pfciles ?:\ veroohiebbn? -ola-ort, desuen Auilnreebono oben- 
i-nlla durch ,/n.laon :»2 -obildet 1st. Dieue /alzen cind an- 
toBibbar. An dor Abf-nboseibe des Ouox'tranunortuarono !-.• 
airul nnarwoioe und in AbutHnden A vanainruder Uollenhnbnea -V- 
vor^eoeben. Doron Auri.T-erollen odor — mlaon 2o sind oben- 
fnlla ansetrioben. In dor '/eracbieberiobtuiv 21 dea r iuor- 
transoortwarrenc 1y 'connen no irero aolcbo r> aa n/cioe anreord- 
n -te itollenbamen 2|i vorrosehen aein; das Aiwftthrunrobexapiol 
naoh der Fin-. 2 aoirt sv/oi Pnaro solcher Roilonbahnon, .iedocb 
ist ihre Anzahl nicbt beschrankt. 



Die Anloere arbcitot nun v:io folrrt. Die von dor Plattenauf- 
toilanln*o rournenden Kusohnitta 2, die souohl in Ii?bv?o- v;ie 
nucn in Juorricbtunr umiitteloar ancinauder anlie^en, ,;er- 
donvor-ersfc in bor connlioi.er V/eise auf die Auila^enlatte 4 
dor \;t:rr>eleinrichtunf- \5 aufrroschoben und dann auf dou lub- 
t-iscb .'. reotnoalt und z;/nr, wie aus Fir:. 2 evniebt.iJ.Bh, in 
voncinaader diatanzxerten tteihen 2 1 , 2" , 2 ' " . In dor Vif. 
ist die Tra.nlatte 4 der dtauoleinriohtunf? ';> in sun"c >o- 
aoroner Stollunr rrcsei^t. Dier.e Trarplatte 4- isc in ttich- 
tu:v> des Pfoilerj 2. verscbiebbar. Dieno •Sinrichtunr int an 
sich be^nnnt, 30 da.O au.F ihre .'tonictionswoiae ira einzolneu 
bier nicbt ivtbor einreranfren wird. Die au,? dern Hubticch 6 
abrresetzten Kuoohn' "w . scblie^en in ihrer XrouoportrXobfunrs 
(Pfeil 2'0 rreaeben unciittolbar aiieinandor an. In der " : uer- 
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riCiituni-; hinpreren sind dijso Zuscrinittreihon vonexnander 
distanziert. iHtder Hubtiscu belerrb, so fKhrt er bei zu- 
ruc^eschonener 'Ora^platte 4 der Staneleinrieirbunr; - eventual! 
lworrrar.ua^estouert - ^oc.^ olz seine 4uxlapeeoe:i^ liivewlolcb. 
lierrb rnit dor Auflp^oe'^oiM des /ertcilers >• Bio iiollen : cct1;eD 
- < den Vert oilers V laufea uri (Pfeil - I^ir. v). Die An- 
:ic»"il? : : :ti '1 sind vorerat hochrrestellt. ;/ird nun der niciit dar- 
tesbolltu Aiurieb fiir die v/olzen, die die Aufla<?eebene des 
sfubtiucjos bilden, eiiiMOsc iaJ.tet, so uerden die einnelnen 
:-:iuc ; inittreioon 2', r? M f n ni reueinftaM aux dei: 7erteiler pre- 
gcho.ie-i und rultfl^hlic-: vcm 'levi ui.il dux eiiden Uolleivcetten . 
■nitfrenoini.ie i, bis die einzulnen Ku-jchnittreihcn an den An- 
senltfcen 'lo* austotien. Dana bleib*n die :iuac*.-nit jreihen bo- 
Kii^icb der Anlaro st^lien, die; ;iollea : cct;ten liinpre^en laux'en 
untei'halb rler nun ntcuenrien, Aurc'u die Aii3cul ; v:e 'I ■ in ilwer 
.Vo a ctbenernin{< frehinderten Kuscliniti-reiaen weiter. Nun v/ixxl - 
evouGUoll wo^rrwmfresteuert - der '^ortranr.nox1;v/nrron 1 v ; ) in 
'jev/errunrr r'esetzt und auf eine der nuf dera Vertailer / au- 
stoftenden 'lUscunibtreine (beispielswoioe ? ,v ) ausprerichoet. 
Dor dicker [•Vuachnitti'eihc zuj ;eox'duei;e Ansel ilas *t-» v/ird in 
dor J'oirc resen :t u:n*. die stct.lr; uuluuf enden Kollen.cetten 
scnieoon nun dieae ''uscimittreihe aul do:,: ^uort3?ausnortwap:en 
"lv aux. Dio:;er lufci'fcrnuayox^vrpron ninot die ^a;;cb.nittre.vio 
■ v in j.;.;rcr icSnse, also in inrer vol.1, en L? ? nr:e auf. let die 
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/luschnittreihe «? ,v zur Ganze aui* dcva ouertransooirbwarren aur- 
rG3cho:>en t dami v/ird dioser Wanren 1V zu den einzeinen Hollen- 
oannon 3? verfahren, wobei jede Rollenbahn fur ein ftanz be- 
stimmtos tfUschnittforniat vorr.*eaehen sein -cami. Die Rollen- 

rumen be3itzen ebeni'allc aivtekriebene .fnlzen 2S f dabei ist 
die Umlaulpreschwindirlcoit diesor Jalson 2n um ein rerinfres 
M^ii r-r?;:;er als die Uralaui'nesc<!windir ceit der ebenlaila an<;e- 
triebenen tfalzan 22 des nuertransjjoi^tvjafteno. Aus dieoeu Gran- 
de warden die run" dera Ouertranopo^t-vafren noou unmittelbar an- 
einanderstoAenden Zusclmitt pallet e bei der ttbern-abe auf die 
j&ollenbabnou 2v auGeinnnderrezo^ciii so dati scliluSondlich aui* 
den 'tollenbaimen einzelno voneinonder separierte Zuschnitt- 
T>a-:eto liegen, wie dies aus den l ? ir?. 1 und 2 eraichclicii itft 
und von wo sie dann in der tfolrte zur v/oifeerverarbeitun-; ab- 
trannoortiert werden. Aui'rrrund des Abstandes A der Hollen- 
banneupaaro sind die einzeinen ein Paar bildenden Rollen- 
bahneu von beiden Seiten her zurranfrlich und konnen beispiels- 
v/eise mit Hubstanlern von beiden Seiten anpefahren warden. 
Die Anlan-e "cann so proRrammiert sein f . daB der Ouertransport- 
waren enuwoder einzelne Tluschnitte einzeinen Rolleubaimen 
ubersibt oder aber im anderen Extreuifalle die ftesainte Zu- 
sc«mittroihe t die vom Verteiler ubemoramen wird, an eine 
Rollenbahn weiterleitet. 

Orundsn.tzlich ware es aucV, jfelich f die Rollenbabnen 25 un- 
mittoloar an die Abrrabeseite 17 des Verteilers anzuordnen und 
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den Verteiler y ^uer au seiner Trpjns^ortriobtunp verscnieb- 
oar zu L'?-*ern. Hint-;- andere Moprlichlceit ware-darin selien, 
die an der* *..>™be;ie:i.tc T> deo Vertcilers 7 ansuox'dnenden 
.^ollonbpnnon nach Art der> ^uertrnnnnortwarenc in Jiichtunr? 
doa Rt'oiloK 21 verncMeboa?? vorzucehen, rloch die beiden 
lotztoir/anntcn Anordnun^cn reduzieren die Kanpaitnt der 
vorstebend rmuand der "eiclinuncr erlauterten Anla^e, v/elche 
eine 1'ortlaufenAe Staneluiw und Sortierunr ohne Unter- 
orechurr 1 ermor?licht« 

Die \x\ln.re .;ann ole«:tronisch reateuert v/erden mit J.Tilx'e einer 
Pro'^mnrjtGuerun'T, wooci die Proftrammierunr sowohl die Jefehle 
inr die Autfteilnnlarte als auch fur die Sortierunn; enthalt, 
andererseits ict nnt^'rlicb auch moTlicb, manuell bedienbare 
"■'■ex'eoln^eber vorzusehon. Eine Kombination der Steuerunrsinon;- 
licircciten von Hand und mittels Automatic ist ebenfalls zu 

Ilittela der vorctcbend beschriebenen Anla^e erfolnrt das Stapeln 
und Sortieren sozusarren in einem ireradlinirren Arbeitsverlauf 
und mittels relativ einfacher Konstruktionen kann eine bohe 
Automatisierun : * erreicbt werden. 
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